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ITEM: CILINDRO N
CANTIDAD: 1 -
MATERIAL: ASTM A276 < -
ACABADO: FINO T -t S S — " B — T
ESCALA: 1:1 g
y
1x45°
3 5(2%) |
ITEM: UNION TOLVA 1 | ! |
CANTIDAD: 1 - ! @ O ITEM: PLATO ROMPEDOR
MATERIAL: ASTM A240 i o CANTIDAD: 1 ITEM: CABEZAL
ACABADO: MEDIO i o> MATERIAL: ASTM A240 (SECCION MEDIA)
ESCALA: 2:1 | ACABADO: FINO CANTIDAD: 1
ESPESOR: 1 mm 25 ESCALA: 1:1 MATERIAL: ASTM A276
40 ESPESOR: 5 mm ACABADO: FINO
ESCALA: 1:1
@ 3(2x @ 4(8x%)
ITEM: UNION TOLVA 2 : | 65
CANTIDAD: 1 - r'</ iy o 45
MATERIAL: ASTM A240 N | N T 25
ACABADO: MEDIO |
FSCALA: 2:1 25 Q 20 0
ESPESOR: 1 mm 40 S g
I v >
Sl X Ao I )
20 ol &l &
ITEM: PERNO EXTRUSOR @1,75 ho s W
CANTIDAD: 1 (]
MATERIAL: 8.8 -t - M10x1.5
ACABADO: FINO -
ESCALA: 1:1
120 - g
ITEM: SOPORTE DEL PCF)D:HTFA'DC g)é crLéL}lc'XSE EISI\‘IGDEﬁI[E)RI'AC—A |TNCG>|E1|HCE:R|'AA MEECEALTRGFN)EE U
C |L|NDF\)O 9O METODO DE PROYECCION DISENO DE /UNA MAQUINA REC\CLADORA ORIENTADA A LA FECHA:
TOLERANC%\S DIMENSIONALES CANT|DAD 1 PRODUCCIONlaEREISL%I\,/\IIEI\gDOSENDELAPLF;A\USCTEO ABS PARA
SEGUN DIN 7168 _ / . @ §Z§8(2><) -®- 2018.10.19
CRADO DE M055de Mos3 de MOS6 de Ma;ode M?szode MATERIAL: PERFIL | | @ _E ELEMENTOS DEI_
EXACTITUD | hesto | hoste | hasio | osta | osto CUADRADO 20x20x2.5 PLANO:
1ol oo o ool 2os ACABADO: MEDIO CILINDRO EXTRUSOR
ESCALA: 1:2 1.75h6 1.76 1.75 PD18—A3
MEDIO +0,1 | +0,1 | +0,2 | +0,3 | +0,5 NgamAL MC&QA &%IQA 2011447/9 PORRAS SOLORZANO, JEAN PEARE




